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Electric centrifugal pump has one-piece motor housing forming slotted pot 
and bearing plate on opening side covering wheel chamber, accommodation 
chamber for electrical/electronic parts 
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Abstract of DE1 01 03209 

The device has a slotted pot in which a rotor is 
mounted and that separates the hydraulic part 
exposed to the pump medium from the 
electrical part containing the stator winding. A 
one-piece motor housing (13) forms the slotted 
pot (7) and a bearing plate (14) formed on its 
opening side and covering a rotor wheel 
chamber and has an accommodation chamber 
(15) for the electrical and/or electronic 
components. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Urrterlagen entnommen 

(§) Motorgehause mit Spalttopf 

@ Elektrisch betriebene Kreiselpumpe, insbesondere fur 
den Einsatz in Heiz- und/oder Kiihlkreislaufen, mit einem 
Spalttopf, in dem em Rotor gelagert ist tind der den von 
Pumpmedium beaufschlagten hydraulischen Teil von 
dem die Statorwicklung umfassenden elektrisch en Teil 
trennt, und mit einem einstuckigen Motorgehause 13, das 
den Spalttopf 7 mit einem offnungsseitig da ran angeord- 
neten und eine Laufradkammer abdeckenden Lagerschild 
14 ausbildet und das einen Aufnahmeraum 15 fur elektri- 
sche und/oder elektronische Bauteile 16 aufweist. 
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Beschreibung 



[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine elektrisch 
betriebene Kreiselpumpe, insbesondere fur den Einsatz in 
Heiz- und/oder Kublkreislaufen, mit einem Spalttopf, in 5 
dem ein Rotor gelagert ist und der den von Pumpmedium 
beaufschlagten hydraulischen Teil von dem die Statorwick- 
lung umfassenden elektrischen Teil trennL 
[0002] Deranige als NaBlaufer ausgebildete Kreiselpum- 
pen sind seit langem hinlanglich bekannL Bei kleinen Pum- 10 
pen mit einer Leistung von weniger als etwa 100 Watt kann 
das vergleichsweise leichte Motorgehause direkt am Pum- 
pengehause gehalten werden, wobei das Pumpengehause 
uber die daran befindlichen Stutzen in das Leitungssystem 
integriert isL Es sind dabei auch Pumpen bekannt, bei denen 15 
die Statorwicklungen direkt auf den am Pumpengehause be- 
festigten Spalttopf aufgeschoben sind und von diesem ge- 
halten werden. In jungcrcr Zcit werden auch solchc klcincn 
Pumpen mit einer Steuer- ofer Regelelektronik ausgestattet, 
um vielfaltige Einsatzmoglichkeiten zu gewahrleisten. Ins- 20 
besondere werden zum Antrieb dieser Pumpen mehr und 
mehr elektronisch kommutierte Gleichstrommotoren einge- 
setzt, die einer relativ aufwendigen Elektronik bedurfen. 
[0003] Gerade im Hinblick auf die fortschreitende Mini- 
mierung der BaugroBen und die Reduzierung von Bauteilen 25 
wird es immer mehr zum Problem, die Elektronik derartiger 
Pumpen platzsparend und trotzdem leicht zuganglich unter- 
zubringen. Bislang werden die Elektronikbauteile bekann- 
termaBen in Elektronikgehausen untergebracht, die als sepa- 
rates Bauteil an der Pumpe respektive am Motorgehause an- 30 
gebracht sind. Klemmenkasten und Elektronikgehause sind 
bekanntermaBen von Oben beziehungsweise von Hinten auf 
das Motorgehause aufgesetzt. Die Verbindung der von Au- 
Ben zuzufuhrenden Versorgungsleitungen mit den Enden der 
Statorwicklungen wird in einfachen Fallen uber Steckkon- 35 
takte hergestellt, die von der hinteren Stirnseite des Motors 
zuganglich sind. 

[0004] Generell ist bei den bekannten Pumpen nachteilig, 
daB sie wegen der groBen Zahl der Einzelkomponenten mit 
einem vergleichsweise hohen Montageaufwand gefertigt 40 
werden mussen, was zu einer Erhohung der Herstellungsko- 
sten beitragL Diese Pumpen weisen auBerdem eine Vielzahl 
von Einzelteilen auf, die nach der Herstellung zunachst ei- 
ner mechanischen Nachbearbeitung bedurfen, wodurch die 
Herstellungskosten belastet werden. Ein weiterer Nachteil 45 
ist, daB die Pumpen unkomfortabel zu warten und zu repa- 
rieren sind, da die kritischen Komponenten oft schwer zu- 
ganglich sind. 

[0005] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine 
Kreiselpumpe zu schaffen, die bei einfacher Konstrukuon 50 
und die sich bei kostengiinstiger Fertigung durch ein hohes 
MaB an Zuverlassigkeit und Wartungsfireundlichkeit aus- 
zeichneL 

[0006] Diese Aufgabe wird durch eine Kreiselpumpe nach 
Ansprucb 1 geldst. 55 
[0007] Der erfindungswesentliche Gedanke liegt darin, 
das Motorgehause mit dem darin befindlichen Spalttopf als 
ein einzelnes Bauteil auszubilden, in das ein GroBteil der fur 
die elektrische Versorgung der Wicklungen und fur die Sieu- 
erelektronik notwendigen elektronischen Komponenten ein- 60 
gebaut ist Durch diese Erfindung kann wegen des einfachen 
Aufbaus der Pumpe eine erhebliche Reduzierung der Bau- 
teile und eine entsprechenden Kostenerspamis erreicht wer- 
den. Gleichzeitig tragt die Reduzierung der Bauteile zu einer 
Erhohung der Zuverlassigkeit und zu einer Verbesserung der 65 
Servicefreundlichkeil der Pumpe bei. Die besonderen Vbr- 
teile ergeben sich insbesondere dann, wenn das Motorge- 
hause einstuckig aus KunststofF gefertigt isL Damit werden 



einerseits die Kosten und das Gewicht reduziert, sowie die 
Zuverlassigkeit und die Wartungsfreundlichkeit der Pumpe 
erhoht. AuBerdem laBt sich die Pumpe auch zum Transport 
aggressiver Medien einsetzen. 

[0008] Das erfindungsgemaB einstuckige Motorgehause 
bildet dabei einerseits den Spalttopf mit einem offnungssei- 
tig daran angeordneten und eine I^ufradkammer abdecken- ° 
den Lagerschild aus. Der Lagerschild schlieBt das Motorge- 
hause stirnseitig ab. Zudem weist das Motorgehause einen 
insbesondere topfartigen und nach Hinten geoffheten Auf- 
nahmeraum fur die elektrischen und/oder die elektronischen 
Bauteile auf. Die Erfindung laBt sich besonders vorteilhaft 
im Falle kleiner Pumpen anwenden. 

[0009] In einer besonders zu bevorzugenden Ausfuhrung 
weist das einstuckige Motorgehause zusatzlich zu dem Auf- 
nahmeraum eine den Stator aufoehmende insbesondere zy- 
lindrische-Statoraufnahme auf, in die der Stator mit einem 
die Statorwicklung umgebenden RuckschluBring cinprcBbar 
ist. Die Statoraumahme, die koaxial zum Spalttopf angeord- 
net ist, tragt auBerdem zu einer Erhohung der statischen Fe- 
stigkeit des Motorgehauses bei. Das gilt insbesondere, wenn 
der RuckschluBring mit seiner AuBenwandung an der Sta- 
toraufhahme und mit seiner Innenwand an der auf dem 
Spalttopf aufliegenden Wicklung anliegt. Um die Stabilitat 
weiter zu steigem, ist es vorteilhaft, wenn an das riickwar- 
tige Ende des Spalttopfes eine geschlossene Buchse ange- 
formt ist, die in ihrem Inneren ein die Welle haltendes Gleit- 
lager aufnimmt und die auBen von einem an der AuBenwand 
anliegenden Haltering umgeben isL Ein weiterer Vorteil die- 
ser Statoraumahme ist, daB sie ohne weiteres fur verschie- 
den lange Statoren einsetzbar isL Ein mit einer solchen Sta- 
toraufhahme ausgestauetes Motorgehause ist universell und 
laBt sich somit fur verschiedene Pumpen ty pen einsetzen. 
[0010] Es ist weiterhin vorteilhaft, eine strukturierte An- 
ordnung der elektronischen Bauteile innerhalb des Motorge- 
hauses vorzusehen. So konnen im Aufnahmeraum beispiels- 
weise die Bauteile der Regelelektronik untergebracht wer- 
den, die von einer Spannung im Niedervoltbereich von bis 
zu 50 V versorgt werden. Als Aufhahme fur elektrische und/ 
oder elektronische Bauteile, die hingegen mit einer Hoch- 
spannung von iiber 100 Volt beaufschlagt werden, bietet es 
sich an, die AuBenwand des Motorgehauses, das einen nach 
hinten offenen Topf bildet, mit einem Gehausedeckel zu 
verschlieBen und den Gehausedeckel als Aufhahme fur 
diese Bauteile auszubilden. Das Motorgehause und der dar- 
auf aufgesetzte Gehausedeckel, der ebenfalls vorteilh after- 
weise aus Kunststoff gefertigt ist, bilden damit einen zwei- 
teiligen geschlossenen Kasten, in dem die Bauteile tiber- 
sichtlich und leicht zuganglich angeordnet sind. Die Pumpe 
laBt sich komplett in axialer Richtung montieren, was zu ei- 
ner Vereinfachung des Fertigungsprozesses und damit zu ei- 
ner Einsparung von Herstellungskosten beitragL AuBerdem 
tragt die erfindungsgemaBe Anordnung zu einer weiteren 
Verbesserung der Servicefreundlichkeil bei. Um einen mog- 
lichst einfachen AnschluB gewahrieisten zu konnen, ist es 
vorteilhaft, an dem Gehausedeckel einen nach AuBen offe- 
nen Klemmenraum vorzusehen, der von einem insbesondere 
aus Kunststoff geformten Deckel verschlieBbar ist. Zum 
elektrischen AnschluB der Pumpe braucht nur dieser Klem- 
menraum durch Abnehmen des Deckels geoffnet werden. 
[0011] Eine besondere Ausfuhrungsform der erfindungs- 
gemaBen Kreiselpumpe ist in den Fig. 1 und 2 dargestellt 
und wird im folgenden naher beschrieben. Es zeigen: 
[0012] Fig. 1 eine erfindungsgemaBe Kreiselpumpe und 
[0013] Fig. 2 cine Dctaillansicht des Motorgehauses. 
[0014] Die Figur zeigt eine elektrisch betriebene Kreisel- 
pumpe, wie sie fur den Einsatz in Heizungssystemen geeig- 
net ist, mit einem Pumpengehause 1, an das ein Saug- 2 und 
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ein Druckstutzen 3 angeformt sind. Das Pumpengehause 1 
bildet eine Laufradkammer aus, in der ein auf einer Welle 4 
aufsitzendes Laufrad 5 gelagert ist. Auf die Welle 4 ist ein 
permanentmagnetischer "Rotor 6 aufgepreBt. Der Rotor ist. in 
einern Spalttopf 7 gelagert, der den von Pumpmedium be- 5 
aufschlagten hydraulischen Teil von dem die Statorwick- 
lung umfassenden elektrischen Teil trennt. In den Spalttopf 
7 ist ein der Laufradkammer zugewandtes Radiallager ein- 
gesetzt, das einen Lagertrager 8a mil eingegossenem Lager 
8b aufweist. In dem Radiallager rotiert die Welle 4. An dem 10 
Radiallager 8 liegt ein mit der Welle 4 verbundenes Axialla- 
ger mit einer Anlaufscheibe 9 axial an. An das ruckwartige 
Ende des Spalttopfes 7 ist eine geschlossene Buchse 10 an- 
geformt, die ein die Welle 4 haltendes Gleitlager 11 auf- 
nimmt. An der riickseitigen Stirnwand des Spalttopfes liegt 15 
eine Kontaktkammer 12 an, die elektrische Kontakte zum 
AnschluB der Motorwicklung aufnimmL 
[0015] Erfindungswcscntlichcr Bcstandtcil der Pumpc ist 
das einstiickige Motorgehause 13, das den Spalttopf 7 mit 
einem Offnungsseitig daran angeordneten und die Laufrad- 20 
kammer abdeckenden Lagerschild 14 (s. a. Fig. 2) ausbildet. 
Auf den Spalttopf 7 ist eine Statorwicklung 18 wie eine. 
Haube von Hinten aufgeschobeni Das aus Kunststoff ge- 
formie Motorgehause 13 weist einen Aufnahmeraum 15 fur 
eleklronische Bauleile 16 auf. An das einstiickige MoLorge- 25 
hause 13 ist eine den Stator aufnehmende zyliridrische Sta- 
toraufnahme 17 angeformt, in die der Stator mit einem die 
Statorwicklung 18 umgebenden RiickschluBring 19 einge- 
preBt ist. 

[0016] Im Motorgehause 13 sind die Bauteile 16b der Re- 30 
gelelektronik untergebracht, die von einer Spannung im 
Niedervoltbereich von bis zu 50 V versorgt werden. Die Au- 
Benwand des Motorgehauses 13 bildet einen nach hinten of- 
fenen Topf, der von einem ebenfalls aus Kunststoff geform- 
ten Gehausedeckel 20 verschlieBbar ist. Der Gehausedeckel 35 
20 ist als Aufnahme fur elektronische Bauteile 16a ausgebil- 
det, die mit einer Hochspannung von 220 Volt beaufschlagt 
werden. Die elektronischen Bauteile 16a und 16b sind in 
Gruppen jeweils auf Platinen angeordnet, die innerbalb des 
Motorgehauses 13 bzw. des Gehausedeckels 20 gehaiten 40 
sind. 

[0017] Das Motorgehause 13 ist an das Pumpengehause 1 
mittels nicht dargestellter Schrauben angeschraubt und uber 
einen Dichtring 21 abgedichtet. Zur Zentrierung des Motor- 
gehauses 13 ist an dessen zum Pumpengehause 1 gerichte- 45 
ten Stirnseite einen ringformiger Kragen 22 angeformt, der 
in eine entsprechende Aufnahme im Pumpengehause 1 zen- 
trierend eingesetzt ist. Der Gehausedeckel 20 weist einen 
nach AuBen ofiFenen Klemmenraum 23 auf, in dem die An- 
schluBklemmen 24 fur die Versorgungsleitungen unterge- 50 
bracht sind und der von einem insbesondere aus Kunststofif 
geformten Deckel 25 verschlossen ist. Dem Klemmenraum 
23 werden die Versorgungsleitungen uber eine Offnung 26 
zugefuhrt. 
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2. Kreiselpumpe nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Motorgehause (13) eine den Stator 
(18) aufnehmende insbesondere zylindrische Stator- 
aufnahme (17) ausbildet, in die der Stator (19), insbe- 
sondere zusammen mit einem die Statorwicklung um- 
gebenden RiickschluBring (19), einpreBbar ist. 

3. Kreiselpumpe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB im Motorgehause (13) Bauteile 
(16b) einer Regelelektronik untergebracht sind, die von 
einer Spannung im Niedervoltbereich von bis zu etwa 
50 V versorgt werden. 

4. Kreiselpumpe nach einem der vorherigen Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB das Motorgehause 
(13) aus Kunststoff gefertigt ist. 

5. Kreiselpumpe nach einem der vorherigen Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die AuBenwand des 
Motorgehauses (13) einen nach hinten offenen Topf 
bildet, der von einem Gehausedeckel (20) verschlieB- 
bar ist. 

6. Kreiselpumpe nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Gehausedeckel (20) als Aufnahme fur 
elektrische und/oder elektronische Bauteile, insbeson- 
dere zur Aufnahme mit Hochspannung von uber 
100 Volt beaufschlagter Bauteile (16b), ausgebildet ist. 

7. Kreiselpumpe nach einem der vorherigen Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB das Motorgehau- 
se(13)auf ein eine Laufradkammer ausbildendes und 
einen Saug- (2) und einen Druckstutzen (3) aufweisen- 
des Pumpengehause (1) aufgeschraubt und uber einen 
Dichtring (21) abgedichtet ist 

8. Kreiselpumpe nach einem der vorherigen Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB an das ruckwartige 
Ende des Spalttopfes (7) eine geschlossene Buchse 
(10) angeformt ist, die ein die Welle haltendes Gleitla- 
ger (11) aufhimmt. 

9. Kreiselpumpe nach einem der vorherigen Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Gehausedeckel 
(20) einen nach AuBen oflfenen Klemmenraum (23) 
aufweist, der von einem insbesondere aus Kunststoff 
geformten Deckel (25) verschlieBbar ist. 

10. Kreiselpumpe nach einem der vorherigen Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB das Motorgehause 
(13) an seiner zum Pumpengehause (1) gerichteten 
Stirnseite einen ringformigen Kragen (22) aufweist, 
der in eine entsprechende Aufnahme im Pumpenge- 
hause (1) zentrierend einsetzbar ist. 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



1. Elektrisch betriebene Kreiselpumpe, insbesondere 
fur den Einsatz in Heiz- und/oder Kuhlkreislaufen, mit 
einem Spalttopf, in dem ein Rotor gelagert ist und der 60 
den von Pumpmedium beaufschlagten hydraulischen 
Teil von dem die Statorwicklung umfassenden elektri- 
schen Teil trennt, gekennzeichnet durch ein einstucki- 
ges Motorgehause (13), das den Spalttopf (7) mit ei- 
nem Offnungsseitig daran angeordneten und cine Lauf- 65 
radkammer abdeckenden Lagerschild (14) ausbildet 
und das einen Aufnahmeraum (15) fur elektrische und/ 
oder elektronische Bauteile (16) aufweist. 



5DOCID: <DE. 



10103209A1J_> 



- Leerseite - 



THIS PAGE BLANK (usfto) 



NSDOCID: <D£ 10103209A1_L> 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 



Mummer; 
Int. CI. 7 : 

Offenlegungstag: 



DE101 03 209 A1 
F04D 13/06 

25. Juli 2002 




102 300/538 



.10103209A1_I_> 



ZEICHNUNGEN SEfTE 2 



Nummer: 
Int. CI. 7 : 

Often legungstag: 



DE101 03 209A1 
F04D 13/06 

25. Juli 2002 




102 300/538 



<DE 101032O9A1_l_> 



